Karta techniczna fotela Space Matrix

Dane techniczne :

Szerokos¢ fotela w osi : 50 cm
Wysokos¢ fotela ztozonego : 75 cm
Wysokos¢ fotela roztozonego : 83 cm
Gtebokos¢ fotela po ztozeniu : 18 cm

Opis ogodlny:

Krzesto zaprojektowane w celu optymalizacji przestrzeni w salach wielofunkcyjnych. Fotele
sktadajg sie do minimalnej gtebokosci 18 cm, co pozwala na dostosowanie szerokosci
przejs¢ ewakuacyjnych do obowigzujgcych przepiséw przeciwpozarowych.

Podtokietnik wykonany z drewna bukowego o szerokosci min. 6,5 cm i dtugosci min.30 cm,
zamocowany jest do bokdéw fotela przy uzyciu 4szt wkretow typu UNIX ¢4x15mm z tbem
stozkowym z gwintem na catosci fgczacych podtokietnik ze stalowym ksztattownikiem o
grubosci 2mm malowanym proszkowo, cietym laserowo i gietym w ksztatt ceownika bedgcy
podpora podtokietnika. Ksztattownik w celu usztywniania wyposazono w spawany pret
metalowy ¢6mm.

Boki fotela i system sktadania:

Boki fotela wykonano z odlewu aluminium o wymiarach 425x90x40mm posiadajgcych dwa
przettoczenia, jedno dla prawidtowej pracy prowadnicy sktadania nozycowego o Srednicy
¢12mm wyposazonej w plastikowg tuleje radetkowanga wewnatrz o grubosci 2mm
(pracujgcej w ptaszczyznie elipsy), drugie dla usztywnienia komponentu oraz otwory
montazowe dla osi sktadania krzesta i dedykowane wyprofilowania umozliwiajgce montaz w
systemie belkowym. Elementy aluminiowe sg malowane epoksydowo na dowolny kolor
wybrany przez Zamawiajgcego na etapie realizacji. Boki krzesta potaczone sg z podporg
podiokietniow za pomocag pretow ¢10x41.5mm bedacych osig mechanizmu sktadania
podtokietnika wyposarzong w dwa rowki osadcze dla pierscieni osadczych sprezynujacych
zewnetrznych A100 DIN 471. W celu zapewnienia cichej, diugotrwatej i bezproblemowej
pracy systemu skladania zminimalizowano tarcia wewnetrzne mechanizmu poprzez
zastosowanie dodatkowo dwoch plastikowych podktadek i dwéch plastikowych tulei
dystansujgcych. Catos¢ nalozona jest na o$ sktadania podfokietnika wewnatrz podpory
metalowej podiokietnika. W celu umozliwienia jednoczesnego sktadania krzesta i
podtokietnika o$ sktadania podtokietnika potaczona jest z oparciem krzesta przy uzyciu
gietego ptaskownika wykonanego z blachy stalowej o grubosci 3mm przykreconego do
oparcia przy uzyciu sruby M6x16. Catosé ruchu sktadnia wspomagana jest jest poprzez
uzycie sprezyny ¢2,5mm zakotwionej w specjalnym otworze wykonanym w gérnej czesci
aluminiowego boku krzesta, dodatkowo przykreconej przy uzyciu sruby M5x12 DIN 912 i
podtkadki okragtej zgrubnej powiekszonej M4 DIN 9021.

Montaz w systemie belkowym:

Krzesto przystosowane jest do montazu w systemie belkowym, gdzie wymiar belki to
60x30x2mm. Mozliwos¢ produkcji zestawow jedno, dwu lub trzyosobowych. Do belki na jej
koncach przyspawany jest prostokat z blachy o grubosci min 8 mm. wysuniety dtuzszg
czescig ku dotowi umozliwiajgcy wsuniecie go specjalne przygotowane nogi zestawu. Kazdy
zestaw posiada dwie nogi, po jednej na koncach belki. W przypadku taczenia dwéch



zestawdw wystepuje jedna noga srodkowa/wspdlna dla dwdch zestawow. Kazda noga
wykonana ze stali, spawana, malowana proszkowo. Podstawe nogi stanowi ptaskownik o
dtugosci minimum 45 cm i szerokosci min 14 cm i grubosci minimum 10 mm. Do
ptaskownika przyspawana pionowo belka o wymiarach minimum 5 cm na 8 cm, w ktérg
wsuwany jest prostokatny element metalowy mocowany do belki zestawu foteli. Noga z
przodu i z tytlu wzmocniona trojkatnymi metalowymi ptaskownikami (po jednym na
kazdg strone) dla zachowania wiekszej sztywnosci struktury. Montaz ten nie wymaga
przykrecania do podtoza. Wolnostojgce rozwigzanie zapewnia wysokg mobilnos¢ zestawow
i wszechstronnos¢ w kwestii aranzacji rozmieszczenia krzeset w zaleznosci od potrzeb.

Oparcie i siedzisko:

Fotel posiada ergonomicznie uksztattowane siedzisko i oparcie. Pianki siedziska i oparcia
wykonane sg metoda wtrysku pianki poliuretanowej na zimno do formy. Szkielet siedziska
i oparcia wykonany jest z elementow stalowych ze stali ST-37 spawanych zatopionych
w piance o spetniajgcej wytyczne normy PN-EN 1021-1 oraz normy PN-EN 1021-2. Fotel
posiada grawitacyjny system sktadania zapewniajacy catkowicie bezawaryjng prace. System
jest catkowicie bezobstugowy nie wymagajacy ponownych nastawien. Potgczenie siedziska i
oparcia realizowane jest przy uzyciu cietego na laserze ptaskownika przytwierdzonego do
siedziska za pomocg dwdch srub M6x16mm oraz wkretu samowiercgcego do blach z tbem
walcowym $5,5 x 25mm, do oparcia natomiast sSrubg M6x16mm i podktadka plastikowg M9
o grubosci 2mm.

Zaréwno siedzisko jak i opacie sg tapicerowane. Tapicerka jest fatwo wymienna,
tapicerowanie z systemem «na rzep» bez zszywek. Gesto$¢ pianki poliuretanowej wynosi 65
kg/m3, trwatos¢ elementéw wykonanych z pianki potwierdzona raportem z badan
wykonanych zgodnie z norma PN-EN ISO 3385:1999 klasyfikujacy wtasciwosci pianek do
stosowania w warunkach bardzo ciezkich (wg normy PN-EN ISO 5999:2008 w klasie V)-
probki poddane

badaniom przy min. 200 000 cykli.

Tapicerowanie wykonano tapicerkg ognioodporng - tkanina Trevira CS firmy Scenic.
Scieralno$é min. 50 tys cykli wg. skali Martindale'a.

Numeracija :

Numeracja miejsc arabska, numeracja rzedéw rzymska wykonana na plastikowej plakietce
umieszczonej w specjalnym elipsoidalnym zagtebianiu na zewnetrznych nogach rzedow.
Kolor wybarwienia elementéw drewnianych, kolor tapicerki oraz szczegétowy wyglad oraz
rozmieszczenie numeracji miejsc oraz rzedéw do ustalenia na etapie realizacji
w Zamawiajgcym.

Fotel referencyjny Space Movable firmy Ascender SL lub rownowazny

Posiadane atesty:

— trudnopalnosci oferowanych foteli wg normy PN-EN 1021-1 oraz normy
PN-EN 1021-2

— toksycznosci wg normy PN-88/B-02855

— atest higieniczny oferowanych foteli (np. PZH).



— Raport z badan wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 3385:1999
klasyfikujgcy wtasciwosci pianek do stosowania w warunkach bardzo
ciezkich (wg normy PN-EN ISO 5999:2008 w klasie V)- prébki poddane
badaniom przy min. 200 000 cykli




